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2016 sonbaharinda, Yehia EImogahzy ve David Sasso,
Asya’daki bir iplik fabrikasinda deneyler yapiyorlardi. Bu
fabrika, yuksek kaliteli penye ring ipligine yénelik yeni
ihracat talebini karsilamak icin blUyuUk capli genislemeye
gitmekte olup, bu genisleme icin hangi tlkenin pamugunu
kullanmalari gerektigini belirlemeye calisiyorlardi.

Deneysel calismanin bir parcasi olarak, 20’s Ne ve 26’s

Ne iplik numaralariyla penye ring ipliklerinden yapilan
birbirinin aynisi, boyanmamis ve mavi tek jarse é6rme
kumaslar Uretmek icin G¢c pamuk numunesi kullanilmistir.
Ornekler Gic pamuktan yapilmistir: (a)% 100 ABD pamudu,
(b)% 100 Hint pamugu (Shankar-6 tipi) ve (c) Avustralyall
/ Pakistanli / Ozbek pamuklularin 1/ 3’inden olusan bir
karisim.
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KONTROL PROSEDURLERI

Uc farkli pamuk arasinda adil bir karsilastirma
yapildigindan emin olmak icin, ¢ pamukta temel lif
Ozelliklerinin benzer ortalama degerlerini korumak
icin ciddi bir caba sarf edilmistir. TUm pamuk balyalari,
sirketin laboratuvarinda bulunan HVI sistemi ve AFIS
sistemi kullanilarak test edildi.

Uc pamuk karisiminin HVI lif &zellikleri (mikroner, uzunluk
ve mukavemet) (Ek I'de g&sterilmistir) U¢ pamugun
neredeyse esit oldugunu gdstermektedir. Uretim

ve depolama kosullarindan bUyUk oranda etkilenen

diger lif 6zellikleri (Ek I'de de gdsterilmistir) bazi
farkliliklar gdéstermisti ancak performans farkliliklarinin
bUyuk dlctide pamuklarin kbkenine dayall kaliteden
kaynaklandigindan emin olunmasini saglayacak kadar
birbirlerine yakindi.
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KONTROL PROSEDURLERI

Tum deneysel calismalar, Ek II’'de gdsterilen islem hattinda
gerceklestirilmistir. Asamalar:

1. DONER BALYA PLUCKER

2. DUSEY AKIM ON ACMA VE TEMIZLEME UNITESI
3. COK KARISTIRICI

4. LVS

5. INCE TEMIZLEME VE ACMA UNITESI

6. OLUK BESLEME SISTEMI

/. TARAK MAKINESI

8. KESICI CER MAKINESI

9. UNILAP VE PENYE MAKINESI

10. TARAK BURETI

Bu mevcut kontroller (fiber kalitesi ve isleme) ile
arastirmacilar, performans farkliliklarinin her Glke icindeki
varyasyonlardan ziyade, pamugun mense Ulkesi iliskili
olduguna inanmaktadir.
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UC PAMUKTAN YAPILAN ORME

KUMAS

Farkl pamuklardan Uretilen iplikler kullanilarak, iplik
isletmesindeki 6rgl test cihazinda Uc¢ adet tek iplikli drme
kumas Uretildi. Bu kumaslarin temel yapim parametreleri

asagida gosterilmistir.

Kumas Adirligi (g / m?)

Kumas Kalinligi (mm)

Cizgi / inc

Dizi / in¢

Kumas Agirligi (g / m?)

Kumas Kalinligi (mm)

Cizgi / inc

Dizi / in¢

Ham Kumas Orme (20’s NE)

ABD Pamugu

Hint pamugu :a/r:/:lj(
171.3 171.2
0.727 0.73
28 27

42

41

Mavi Orme (20’s NE)

ABD Pamugu

Hint pamugu :a/r:/:lj(
191.3 191
0.79 0.8
50 50
37 37

Ham Kumas Orme (26’s NE)

ABD Pamugu

Hint pamugu :é;/::(
136.8 136.8
0.62 0.63
279 28.3
39.7 40.1

Mavi Orme (26’s NE)

ABD Pamugu

Hint pamugu :é;/::(
159.5 160
0.7 0.7
38.1 38
34.9 899

Baska degisken yerine, pamuklularin mensei Ulkesine gore
sonuc alabilecekleri icin hem pamuk lif 6zellikleri hem de

kumas yapl! parametrelerinin numuneler arasinda cok yakin
olmasi arastirmacilari tatmin etti.




DAYANIKLILIK TEDBIRLERI—

KUMAS ASINMASI

Kumas asinma direncini 6lcmek icin kullanilan ydntem,
kumas numunelerinin bir dizi ddngu icin asinma etkisine
maruz kaldigi (bu durumda 200) ASTM D3884’e dayali
yontemdir. Kilo kaybi daha az olunca, kumas daha
dayanikli olacaktir. Asagidaki sonuclarin goésterdigi gibi,
U.S. Cotton, kumas asinmasinda surekli alarak diger
pamuklu kumaslara karsi Ustin performans sergiledi.

Kumas Asinma Direnci (Rotary 200 devri,
mg cinsinden kilo kaybi)

ABD Pamugu Hint pamugu A/P/U Pamuk

Ham kumas 20’s 27.6 26.0

Ham kumas 26’s 26.3 25.0

Mavi 20’s 30.6 30.0

Mavi 26’s 28.7 29.0

U.S. Cotton’dan yapilan kumaslar, Hint pamugundan

% 13 daha az kumas, Avustralya / Pakistan / Ozbek
karisimindan % 10 daha az kumas kaybederek diger
pamuklardan imal edilen kumaslara gdére 6nemli

Olclde Ustun performans godstermistir. Bu sonuclar, U.S.
cotton’dan Uretilen kumaslarin cok daha dayanikli ve daha
uzun 6mMurld oldugunu guiclt bir bicimde 6ne sirmektedir.



DAYANIKLILIK TEDBIRLERI—

KUMAS PATLAMA DIRENCI

Kumas patlama direnci, iki farkli ydontem kullanilarak
Olculdr. Birincisi basing¢ Unitelerinde (PSI) patlama
mukavemetini dlcen Mullin (Diyafram ydntemi, ASTM
D3787). Mullin’in sonuclari asagida verilmistir.

Patlama Direnci - Mullin Patlama Basinci PSI

ABD Pamugu Hint pamugu A/P/U Pamuk
Ham kumas 20’s 1271 125
Ham kumas 26’s 1071 108
Mavi 20’s 138.2 140
Mavi 26’s 116.8 14

U.S. cotton’dan Uretilen kumaslarin Hint veya Avustralya
/ Pakistan / Ozbek kumaslarina gére % 4 daha fazla baski
ile patlhiyor olmasi bir kez daha, U.S. cotton’dan yapilan
kumaslarin daha dayanikli ve daha uzun d&murld oldugunu
ortaya koymaktadir.
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DAYANIKLILIK TEDBIRLERI—

KUMAS PATLAMA DIRENCI

Kumas-patlama direncini dlcmek icin ikinci yontem,
glc birimlerinde (pound) patlama gucunu dlcen bilye
patlatma metodudur (ASTM 3786).Bilye patlatma
ydnteminin sonuclari asagidadir.

Patlama Direnci - Bilye Patlama Direnci, Lbs.

ABD Pamugu Hint pamugu A/P/U Pamuk

Ham kumas 20’s 10.7 m

Ham kumas 26’s 81.3 80.9
Mavi 20’s 120.7 123
Mavi 26’s 92.3 91

U.S. Cotton’dan yapilan kumaslarin patlamasi icin, Hint veya
Avustralya/Pakistan/Ozbek kumaslarina gdre% 5 daha fazla
glc gerekmistir ve bu durum bir kez daha, U.S. cotton’dan
yapilan kumaslarin daha dayanikli ve daha uzun émurla
oldugunu ortaya koymaktadir.
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SONUCLAR

u fabrika ici deney, bircok kumas Ureticisinin zaten
bildigini kanitlamakta. U.S. Cotton’dan yapilan kumaslar,
diger pamuklardan Uretilen kumaslardan daha dayanikli
ve uzun dmurladadr. Bu da tuketicilere daha fazla deger
sunduklari anlamina gelmektedir.

COTTON USA’nin uzman ekibi diinya capinda ylUzden
fazla iplik isletmesini ziyaret etti ve benzer arastirmalar
yaparak ortaklarimiza islerini, COTTON USA SOLUTIONS®

programimizi, gercekten gelistirecek bir sey sundu.

DAHA FAZLA BILGI ICIN LUTFEN YEREL CClI
TEMSILCINIZE BASVURUN.

HAKKINDA DAHA FAZLA BILGI ICIN BURAYA TIKLAYIN.

CCl is an EEO employer.
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EK1

UC KARISIMDA TEMEL LIF OZELLIKLERININ ORTALAMA DEGERLERI

COTTON USA
SOLUTIONS"



Tablo 1. U¢ Karisimin Temel Lif Ozelliklerinin Ortalama Degerleri

Fiber Dayamimi (FS Ust Yari Ortalama
KARISIM Incelik (Mic.) y ’ | Uzama (FE,%) Uzunlugu (UHML,

g/ tex) :

In¢)
% 100 ABD 4.3 27.8 6.8 1.09
% 100 HINDISTAN 4.4 27.8 6.5 1.09
AVUS/ UZ / PAK 4.3 28 7.0 1.09
Uniformluk Renk Rd Renk + b Cop Alani Nem

% 100 ABD 81.7 80.0 8.7 0.50 8.0
% 100 HINDISTAN 81.7 77.3 9.3 0.55 8.8
AVUS/ UZ / PAK 81.6 80.3 8.8 0.58 8.6

Tablo 2. U¢ Karisimin HVI ve AFIS Lif Ozelliklerinin Ortalama Degerleri

A?'rllga . Saylya Goére Kisa LI L 1 "
KARISIM Gore Kisa Lif Lif (SFCn%) Neps /g Neps / g (Sayi Cop (Sayi / 9)
(SFCw%) /9
% 100 ABD 9.7 23.7 228.8 18.7 44.8
% 100 HINDISTAN 9.4 24.8 162.7 18.5 71.8
AVUS/ UZ / PAK 10.2 26.0 227.8 235 76.7
Toz (Say1 / 9) :’I\flgMd;A?ﬁcu ::E; s Olgunluk Orani glf;;n(lﬁfcn;am's
% 100 ABD 176.0 1.47 388 0.93 7
% 100 HINDISTAN 335.3 1.75 482 0.89 8
AVUS/ UZ / PAK 335.3 1.73 412 0.90 8
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EK 2

DENEYSEL DENEMELERDE KULLANILAN iSLEME HATTI
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DENEYSEL DENEMELERE YONELIK iSLEME HATTI

Deneysel calismalar Sekil 4’te gbsterilen isleme hattinda yapilmistir. Bu ¢izgi asadidaki islem
asamalarindan olusur:

1.

10.

Déner balya ayiklayici - Bu, genellikle az sayida balya (20 balyaya kadar) ve nispeten disuk
800 kg / saat hizla karistirmak icin idealdir. Hint, Pakistan ve Ozbekistan pamuklarinin
pamuk balyalari ayri bir karistirma odasinda acildi ve islenmeden énce kirletici maddelerden
arindirilmasi icin dikkatlice incelendi. Bu, tesisin personelinin talebi Ustlne gerceklestirildi.

DUsey akis 6n acma ve temizleme Unitesi (RN) - Bu, adir ¢dp parcaciklarini uzaklastirma
kapasitesine sahip olan kaba dévicudur.

Coklu karistirici - Bu makine 8 karistirma odasindan olusur ve acilis hattinda baska bir kritik
karistirma firsatini temsil eder. Bu karistiricinin amaci, harman kismindaki farkli balyalari temsil
eden kesitlerin birlikte var olmasini saglamak.

LVS - Bu, malzemeyi hava akimiyla emen ve havayi bir sonraki Uniteye aktarmak icin
malzemeden ayiran bir kondenser Unitesidir. Bu Uniteden alinan numuneler, pamuk karisiminin
homojenlik derecesini temsil eder.

ince temizleme ve acma Unitesi (RST) - Bu asamada, pamuk daha ince acma ve temizleme
icin hazir hale getirilmistir (cok daha kicUk kiime boyutlari) ve bu noktada mesele lif hasarinin
boyutu (kisa lif icerigi) ve lif neps olusumudur.

Kanal-Besleme Sistemi - Bu, tarak makinesine beslenen lifli kecenin hazirlandigi ve tutarli bir
taraklama saglamaya yonelik ylUksek bir butlinlik derecesine sahip olunmasinin gerektigi dnemli
bir sUrectir.

Tarak Makinesi - Bu, pamuk liflerinin en iyi acilmasini ve temizlenmesini sagladigindan ve kart
seridine donuUstlrllen ¢cok ince bir elyaf adi Urettiginden dolayi tim isleme hattindaki belki

de en kritik makinedir. Normal olarak, taraktan sonra alinan pamuk numunelerinde ¢ép ve toz
iceriginde ve neps / g’de normal olarak énemli bir dists gdzlemlenmelidir. Bu stirecte lif hasari
(kacinilmaz) oldugundan dolayi, atiklardaki kisa lif icerigi ile tespit edilebilir.

Kesici Cer Makinesi - Bu ikiye katlama ve cer bantlaridir Taslak ayarinin uygun olmasi kosuluyla
AFIS fiber 6zellikleri Gzerinde cok az etkisi olacaktir.

Unilap ve Tarak Makinesi - Bu deneyde kamgarni Uretildiginden tarak islemi kullandik. Bu,
normal olarak aksi mimkUin olmayan daha purlzslz, daha ince, daha glclu ve tek tip Uretim icin
kullanilir. Bu nedenle, genellikle tarak yUksek kaliteli iplikler ve érme kumaslar Gretmeye ydnelik
yUksek seviyeli pamuk lifleriyle sinirlandirilmistir. Penye isleminin ana amagclari sunlardir: (a) kisa
liflerin cikarilmasi (b) artik c6p ve neps cikariimasi (c) tek tip taranmis bir seride yol acan daha
duz ve paralel liflerin Gretimi. Bu nedenle, bu isleme hattinin pamuk lifi 6zellikleri Gzerindeki
genel etkisini degerlendirirken en kritik sdrec olarak kabul edilir. Tarama isleminin amaclari,
islemin iki asamasiyla gerceklestirilir: (i) tarak hazirlik ve (ii) tarak makinesi. Tarak hazirliginin
amaci penye islemi icin uygun tekdlze bir lif turu olusturmaktir. Bu islem, makinenin uygun
sekilde ayarlanmasi kosuluyla AFIS fiber 6zellikleri Gzerinde cok az etkiye sahip olacaktir. Tarak
makinesi, lifleri duzeltmek, kisa lifleri, kiicik ¢6p parcaciklarini ve nepsleri ¢cikarmak icin belli

bir sirayla calisir. Uretilen taranmis serit, daha diz ve paralel liflere sahip olan, karde seridinden
benzersiz sekilde farkli olmalidir ve karde seridinden ¢cok daha az bir uyum sergilemelidir.
Taranmis seritteki yuksek lif yonelimi karde seritlerden Uretilenden daha glc¢li ve daha tek tip
ipliklerle sonuclanir. Bu nedenle, taranmis seritleri toplamak ve seridin AFIS 6zelliklerini test
etmek 6nemliydi.

Tarak Bureti - Tarama isleminin kullanimi beraberinde énemli bir atik malzeme getirir ki

buna genelde tarak bureti denir. Bu nedenle, asagidakileri iceren bir dizi parametrenin
degerlendirilmesi icin tarak buretini test etmek cok énemliydi: ¢dp ve toz ylzdesi, kisa liflerin ve
nepslerin ylzdesi, ve tekrar kullanilabilir liflerin yizdesi (0.6 in¢cten daha uzun lifler).
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DAHA FAZLA COTTON USA MILL STUDIES

ICIN, ASAGIDAKI BAGLANTILARA TIKLAYIN.



